Automatyka - prezentacje

Gwarancja sukcesu

w projektowaniu aplikacji dla przemystu spozywczego

Newtech Engineering Sp. z o.o0.

Utrzymanie statych, powtarzalnych, doktadnych parametrow procesu, przy wymaganej
wysokiej dynamice jego przebiegu, z uwzglednieniem wszystkich negatywnych od-
dziatywan zaktécajacych ten proces, wymaga zastosowania nowoczesnych technolo-
gii pomiaru i kontroli. Newtech Engineering Sp. z 0.0. - jest przedstawicielem firmy
ifm-electronic - jednego z czotowych producentéw czujnikéw, dostarczajacego naj-
nowsze technologie, w postaci gotowych rozwigzan do wszystkich gatezi przemystu

spozywczego, w tym takze piwowarskiego

zesto czujniki narazone sg na prace

w skrajnie trudnych warunkach, dla

tego tez oferujemy Panstwu urzadze-
nia najwyzszej jako$ci, posiadajace certyfikaty
miedzy innymi takich firm jak: Henkel, Ecolab,
Varivent, DRD, APV, EHEDG czy 3A.

Kontrola podstawowych stanéw obiektu
1. Czujniki poziomu
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Zblizeniowe czujniki pojemnosciowe ifm
majg jedng wspoing ceche — wszystkie mogq
sprostacnajwyzszym wymaganiom.

Posiadajg wysokg odporno$¢ na zaktdce-
nia, a uzyta do ich budowy elektronika zapew-
nia funkcje analizujgce otoczenie, ktore szybko
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wykrywaja i usuwajg btedy. Czujniki posiadajg
funkcje uczenia TEACH-IN, ktéra daje mozli-
wo$¢ automatycznej regulacii, takze za pomocg
zdalnego sterowania.

2. Czujniki cisnienia do ciggfego pomiaru po-
Ziomu cieczy

Jednostki ifm, przeznaczone do monitoro-
wania poziomu, odznaczajg si¢ wysokg po-
wtarzalnoscig, nawet w warunkach duzych
drgan obiektu kontrolowanego. Czujniki posia-
dajg przejrzysty wyswietlacz, ktory moze by¢
obracany w czasie programowania o 180 stop-
ni, co np. umozliwi tatwy odczyt w przypadku
zamontowania czujnika od spodu zbiornika.

3. Pomiar temperatury

Modutowa budowa czujnikoéw temperatu-
ry firmy ifm daje szerokg game mozliwosci za-
montowania ich na zbiorniku.

Przyktadem moze byc tutaj higieniczne za-
montowanie czujnika mierzacego temperatu-
re, w taki sposob, by jego sonda pomiarowa
byta odseparowana przewodem od monitora.

Programowanie jest bardzo proste i mozli-
we nawet bez tzw. temperatury systemowe;
(mozliwe ustawienie przed zamontowaniem na

obiekcie). Funkcje wyjsciowe moga by¢ dosto-
sowane do potrzeb procesu monitorowania.

Proces napetniania i zliczania butelek
1. Czujniki indukcyjne kontrolujgce prace za-
worow

Proponujemy nowa generacje czujnikow
indukcyjnych z serii efector m, przeznaczonych
do pracy w przemysle spozywczym. Sprostajg
one wymaganiom rdznych aplikaciji.

Cechami, ktore je wyrdzniajg sa; wyso-
kiej jakosci obudowy ze stali nierdzewnych,
wysoka szczelnos¢ (IP69K, IP68), odpornosce
na agresywne $rodki czystosci (wysoka od-
pornos¢ chemiczna dzigki uzyciu tworzyw ta-
kich jak PEEM). Czujniki s takze odporne na
zmiany temperatury w zakresie od 0 do
100°C. Atesty firmy Henkel potwierdzajg ich
najwyzszg jako$¢.

2. Czujniki monitorujgce przeplyw meadium
Przytaczenie do realizowanego procesu
czujnika przeptywu ifm, z pewnoscig zmniejszy
koszty ponoszone w zwigzku z awariami w
procesach kofcowych (rozlewanie). Zintegro-
wana technologia mikroprocesorowa gwaran-
tuje nam szybkie i fatwe programowanie. Czuj-
niki wyposazone sg w wySwietlacz wartoSci
oraz technologie programowania TEACH-IN.

3. Czujniki optyczne Zliczgace

Czujniki optyczne (np. w obudowie M18)
odpowiadaja wymaganiom przemystu spozyw-
czego. Obudowa ze stali nierdzewnej wyko-
nana w nowej technologii (IP68) gwarantuje
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pewne dziatanie nawet w czasie procesu czysz-
czenia. Wyswietlacz pozwala na wizualizacje
nastaw czujnika.

W celu ochrony przed korozja, wszystkie
czujniki majg poztacane styki potaczeniowe.

Proces mieszania i obrobki
1. Indukcyjne systemy ze sprzeZeniem zwrot-
nym dla zaworow o kgcie obrotu rownym 9P

Wraz z serig IND stworzyli$my nowy stan-
dard monitorowania zawordw, ktéry pozwoli
na zaoszczedzenie nawet do 50% kosztow
montazowych. Dostepne sg rézne wersje po-
dwojnych indukcyjnych czujnikow. Jesli za-
stosujemy czujniki typu IND T, wpinane do
kontrolera poprzez sie¢ AS-i, to mozemy ste-
rowac praca az 31 zaworow.

System nie wymaga regulaciii jest prosty w
montazu. Mechaniczne sterowanie zadajnikiem
zostato zaprojektowane zgodnie z VDI/VDE
3845, a dla zadajnikow pneumatycznych i ma-
nualnych recznych -z SO 5211 DIN 3337.

2. Pomiar cisnienia w uktadach narazonych
na wysokie napreZenia mechaniczne

W wielu instalacjach, filtry i pompy sg na-
razone naroznego rodzaju naprezenia me-
chaniczne. Czujniki cinienia ifm, ktore pro-
ponujemy, sg odporne na duze skoki ci$nie-
nia. Bez ryzyka uszkodzenia wytrzymujg na-

wet 10-krotnie wigksze cisnienia od nominal-
nego. Posiadajg szerokg game parametréw,
ktére mogg by¢ programowane z pomocg
prostego i czytelnego menu. Dodatkowo moz-
na dowolnie zdefiniowa¢ punkty zadziatania,
czy czas zwioki wyjscia analogowego.

Proces podgrzewania i chtodzenia
1. Kontrola wymiany ciepla

Do kontrolowania wymiany ciepta moze-
my wykorzystac, w zaleznosci od potrzeby, czuj-
niki do pomiaru cinienia, przeptywu lub tem-
peratury. Wysoka jako$¢ wykonania gwaran-
tuje zwiekszenie zywotnosci sprzetu. W przy-
padku pomiaréw rozproszonych, proponuje-
my konkretne i gotowe rozwigzania.

Proces czyszczenia zbiornikow
1. Pomiar przeplywu w czasie mycia w obiegu
zamknigtym

W przemysle spozywczym, bardzo wazne
jest, aby odpowiednie porcje medium znalazly
sie we wtaciwym miejscu o wiasciwym czasie.
Zadaniem elektronicznych czujnikow przepty-
wu jest sprostanie temu zadaniu. Do procesow
mycia w obiegu zamknietym (CIP) proponuje-
my czujniki ifm z serii SI2xxx. Czujniki te sg
montowane na specjalnych gwintowanych
przejsciowkach, co umozliwia zamontowanie
ich we wszystkich mozliwych punktach.

Proces pakowania butelek
1. AS-interface — najnizszy poziom sieci prze-
myslowe/

Nadzorowanie procesu pakowania bute-
lek proponujemy oprze¢ na systemie AS-inter-
face. Jest to wyprébowany i przetestowany sys-
tem okablowania uzywany w przemysle spo-
Zywczym, miedzy innymi mleczarskim i piwo-
warskim. Dzieki jego zastosowaniu, czas i kosz-
ty zwigzane z instalacjg oczujnikowania i za-
planowaniem przebiegu sieci zostajg znacznie
zmnigjszone. Wynika to z faktu, iz sygnaty po-
miarowe i zasilanie przekazywane sg za po-
moca specjalnego, dwuzytowego kabla. Przy
okazji oszczednosci finansowych, struktura sieci
staje sie przejrzysta i tatwa do poprowadzenia.

2. Systemy pofgczeri dla przemystu spoZyw-
czeqo

I3

Systemom tym stawiane sg najwyzsze wy-
maganiajakosciowe. Firmaifm wytwarza gotowe
rozwigzania systemowe. Charakterystyczna jest
diuga zywotno$¢, ktora osiggnieto dzieki zastoso-
waniu specjalnych materiatow gwarantujgcych
szczelnosé (IP68/IP69K). Elementy te sg odpor-
ne nawet na agresywne $rodki czystosci.

Opisane elementy stanowig zaledwie
“szczyt gory lodowej”. Na dzien dzisiejszy, w
naszej ofercie znajdg Panstwo blisko 10 tysiecy
elementéw. Posiadajg one potrzebne atesty do
pracy w przemysle. Wigkszos¢ standardowych
elementow objeta jest 5-letnig gwarancja,

Goraco zachecamy do zapoznania sie z
broszurami reklamowymi, ktére zostaly zatgczo-
ne do niniejszego numeru Agro przemystu.
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