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Utrzymanie sta³ych, powtarzalnych, dok³adnych parametrów procesu, przy wymaganej
wysokiej dynamice jego przebiegu, z uwzglêdnieniem wszystkich negatywnych od-
dzia³ywañ zak³ócaj¹cych ten proces, wymaga zastosowania nowoczesnych technolo-
gii pomiaru i kontroli.  Newtech Engineering Sp. z o.o. � jest przedstawicielem firmy
ifm-electronic - jednego z czo³owych producentów czujników, dostarczaj¹cego naj-
nowsze technologie, w postaci gotowych rozwi¹zañ do wszystkich ga³êzi przemys³u
spo¿ywczego, w tym tak¿e piwowarskiego

Newtech Engineering Sp. z o.o.

Gwarancja sukcesu
w projektowaniu aplikacji dla przemys³u spo¿ywczego

Czêsto czujniki nara¿one s¹ na pracê
w skrajnie trudnych warunkach, dla
tego te¿ oferujemy Pañstwu urz¹dze-

nia najwy¿szej jako�ci, posiadaj¹ce certyfikaty
miêdzy innymi takich firm jak: Henkel, Ecolab,
Varivent, DRD, APV, EHEDG czy 3A.

Kontrola podstawowych stanów obiektu
1. Czujniki poziomu

Zbli¿eniowe czujniki pojemno�ciowe ifm
maj¹ jedn¹ wspóln¹ cechê � wszystkie mog¹
sprostaænajwy¿szym wymaganiom.

Posiadaj¹ wysok¹ odporno�æ na zak³óce-
nia, a u¿yta do ich budowy elektronika zapew-
nia funkcje analizuj¹ce otoczenie, które szybko

wykrywaj¹ i usuwaj¹ b³êdy. Czujniki posiadaj¹
funkcjê uczenia TEACH-IN, która daje mo¿li-
wo�æ automatycznej regulacji, tak¿e za pomoc¹
zdalnego sterowania.

2. Czujniki ci�nienia do ci¹g³ego pomiaru po-
ziomu cieczy

Jednostki ifm, przeznaczone do monitoro-
wania poziomu, odznaczaj¹ siê wysok¹ po-
wtarzalno�ci¹, nawet w warunkach du¿ych
drgañ obiektu kontrolowanego. Czujniki posia-
daj¹ przejrzysty wy�wietlacz, który mo¿e byæ
obracany w czasie programowania o 180 stop-
ni, co np. umo¿liwi ³atwy odczyt w przypadku
zamontowania czujnika od spodu zbiornika.

3. Pomiar temperatury
Modu³owa budowa czujników temperatu-

ry firmy ifm daje szerok¹ gamê mo¿liwo�ci za-
montowania ich na zbiorniku.

Przyk³adem mo¿e byæ tutaj higieniczne za-
montowanie czujnika mierz¹cego temperatu-
rê, w taki sposób, by jego sonda pomiarowa
by³a odseparowana przewodem od monitora.

Programowanie jest bardzo proste i mo¿li-
we nawet bez tzw. temperatury systemowej
(mo¿liwe ustawienie przed zamontowaniem na

obiekcie). Funkcje wyj�ciowe mog¹ byæ dosto-
sowane do potrzeb procesu monitorowania.

Proces nape³niania i zliczania butelek
1. Czujniki indukcyjne kontroluj¹ce  pracê za-
worów

Proponujemy nowa generacjê czujników
indukcyjnych z serii efector m, przeznaczonych
do pracy w przemy�le spo¿ywczym. Sprostaj¹
one wymaganiom ró¿nych aplikacji.

Cechami, które je wyró¿niaj¹ s¹: wyso-
kiej jako�ci obudowy ze stali nierdzewnych,
wysoka szczelno�æ (IP69K, IP68), odporno�æ
na agresywne �rodki czysto�ci (wysoka od-
porno�æ chemiczna dziêki u¿yciu tworzyw ta-
kich jak PEEM). Czujniki s¹ tak¿e odporne na
zmiany temperatury w zakresie od 0 do
100°C. Atesty firmy Henkel potwierdzaj¹ ich
najwy¿sz¹ jako�æ.

2. Czujniki monitoruj¹ce przep³yw medium
Przy³¹czenie do realizowanego procesu

czujnika przep³ywu ifm, z pewno�ci¹ zmniejszy
koszty ponoszone w zwi¹zku z awariami w
procesach koñcowych (rozlewanie). Zintegro-
wana technologia mikroprocesorowa gwaran-
tuje nam szybkie i ³atwe programowanie. Czuj-
niki wyposa¿one s¹ w wy�wietlacz warto�ci
oraz technologiê programowania TEACH-IN.

3. Czujniki optyczne zliczaj¹ce
Czujniki optyczne (np. w obudowie M18)

odpowiadaj¹ wymaganiom przemys³u spo¿yw-
czego. Obudowa ze stali nierdzewnej wyko-
nana w nowej technologii (IP68) gwarantuje
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pewne dzia³anie nawet w czasie procesu czysz-
czenia. Wy�wietlacz pozwala na wizualizacjê
nastaw czujnika.

W celu ochrony przed korozj¹, wszystkie
czujniki maj¹ poz³acane styki po³¹czeniowe.

Proces mieszania i obróbki
1. Indukcyjne systemy ze sprzê¿eniem zwrot-
nym dla zaworów o k¹cie obrotu równym 90o

Wraz z seri¹ IND stworzyli�my nowy stan-
dard monitorowania zaworów, który pozwoli
na zaoszczêdzenie nawet do 50% kosztów
monta¿owych. Dostêpne s¹ ró¿ne wersje po-
dwójnych indukcyjnych czujników. Je�li za-
stosujemy czujniki typu IND T, wpinane do
kontrolera poprzez sieæ AS-i, to  mo¿emy  ste-
rowaæ prac¹ a¿ 31 zaworów.

System nie wymaga regulacji i jest prosty w
monta¿u. Mechaniczne sterowanie zadajnikiem
zosta³o zaprojektowane zgodnie z  VDI/VDE
3845, a dla zadajników pneumatycznych i ma-
nualnych rêcznych  - z ISO 5211 i DIN 3337.

2. Pomiar ci�nienia w uk³adach nara¿onych
na wysokie naprê¿enia mechaniczne

W wielu instalacjach, filtry i pompy s¹ na-
ra¿one na ró¿nego rodzaju naprê¿enia me-
chaniczne. Czujniki ci�nienia ifm, które pro-
ponujemy, s¹ odporne na du¿e skoki ci�nie-
nia. Bez ryzyka uszkodzenia wytrzymuj¹ na-

wet 10-krotnie wiêksze ci�nienia od nominal-
nego. Posiadaj¹ szerok¹ gamê parametrów,
które mog¹ byæ programowane z pomoc¹
prostego i czytelnego menu. Dodatkowo mo¿-
na dowolnie zdefiniowaæ punkty zadzia³ania,
czy czas zw³oki wyj�cia analogowego.

Proces podgrzewania i ch³odzenia
1. Kontrola wymiany ciep³a

Do kontrolowania wymiany ciep³a mo¿e-
my wykorzystaæ, w zale¿no�ci od potrzeby, czuj-
niki do pomiaru  ci�nienia, przep³ywu lub tem-
peratury. Wysoka jako�æ wykonania gwaran-
tuje zwiêkszenie ¿ywotno�ci sprzêtu. W przy-
padku pomiarów rozproszonych, proponuje-
my konkretne i gotowe rozwi¹zania.

Proces czyszczenia zbiorników
1. Pomiar przep³ywu w czasie mycia w obiegu
zamkniêtym

W przemy�le spo¿ywczym, bardzo wa¿ne
jest, aby odpowiednie porcje medium znalaz³y
siê we w³a�ciwym miejscu o w³a�ciwym czasie.
Zadaniem elektronicznych czujników przep³y-
wu jest sprostanie temu zadaniu. Do procesów
mycia w obiegu zamkniêtym (CIP) proponuje-
my czujniki ifm z serii SI2xxx. Czujniki te s¹
montowane na specjalnych gwintowanych
przej�ciówkach, co umo¿liwia zamontowanie
ich we wszystkich mo¿liwych punktach.

Proces pakowania butelek
1. AS-interface � najni¿szy poziom sieci prze-
mys³owej

Nadzorowanie procesu pakowania bute-
lek proponujemy oprzeæ na systemie AS-inter-
face. Jest to wypróbowany i przetestowany sys-
tem okablowania u¿ywany w przemy�le spo-
¿ywczym, miêdzy innymi mleczarskim i piwo-
warskim. Dziêki jego zastosowaniu, czas i kosz-
ty zwi¹zane z instalacj¹ oczujnikowania i za-
planowaniem przebiegu sieci zostaj¹ znacznie
zmniejszone. Wynika to z faktu, i¿ sygna³y po-
miarowe i zasilanie przekazywane s¹ za po-
moc¹ specjalnego, dwu¿y³owego kabla. Przy
okazji oszczêdno�ci finansowych, struktura sieci
staje siê przejrzysta i ³atwa do poprowadzenia.

2. Systemy po³¹czeñ dla przemys³u spo¿yw-
czego

Systemom tym stawiane s¹ najwy¿sze wy-
magania jako�ciowe. Firma ifm wytwarza gotowe
rozwi¹zania systemowe. Charakterystyczna jest
d³uga ¿ywotno�æ, któr¹ osi¹gniêto dziêki zastoso-
waniu specjalnych materia³ów gwarantuj¹cych
szczelno�æ (IP68/IP69K). Elementy te s¹ odpor-
ne nawet na agresywne �rodki czysto�ci.

Opisane elementy stanowi¹ zaledwie
�szczyt góry lodowej�. Na dzieñ dzisiejszy, w
naszej ofercie znajd¹ Pañstwo blisko 10 tysiêcy
elementów. Posiadaj¹ one potrzebne atesty do
pracy w przemy�le. Wiêkszo�æ standardowych
elementów objêta jest 5-letni¹ gwarancj¹.

Gor¹co zachêcamy do zapoznania siê z
broszurami reklamowymi, które zosta³y za³¹czo-
ne do niniejszego numeru Agro przemys³u.
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